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»Damit das Schneideisen richtig

Wer ein Modell nach seinen Wiinschen anpassen
mochte, muss mit der ein oder anderen Modifikati-
on rechnen. Dazu zihlen z.B. das Tauschen der
Hauptrotorwelle oder auch das Anfertigen von neu-
en Steuerstangen (Workshop in ROTOR 2/2022).
Bei diesen genannten Schritten muss meist auch ein
Gewinde neu geschnitten werden — was es dabei zu
beachten gibt, erklart Gunther Winkle in seinem
Workshop in ROTOR 11/2015.

Gewindeschneiden ist keine grofie Sache. Die
Herausforderung liegt hauptsiichlich in einem gera-
den und sauberen Schnitt des Gewindes, Denn wird
das Gewinde schief geschnitten, reduziert sich der
Kerndurchmesser der Steuerstange weiter als not-
wendig - und schief aufgeschraubte Kugelpfannen
braucht keiner. An dieser Stelle kommt folgendes
Tool ins Spiel: die HSS-Gewindeschneider von VA-
RIO. Diese sind bereits seit einigen Jahren fiir die
Gewindegroen M2; M2,5
und M3 erhaltlich.

Und was ist an diesen Ge-
windeschneidern  anders?

angesetzt werden kann, muss
das Ende des Rundmaterials immer ko-
nisch gefeilt werden. Anschliefend wird
das Schneideisen in den Schneideisen-
halter eingesetzt und mit etwas
Schneidél benetzt. Der Schneidevorgang
erfolgt anschlieBend durch langsames
und gleichméRBiges Drehen im Uhrzeiger-
sinn, wobei man gelegentlich einen Trop-
fen Schneiddl hinzugibt. Nach jeder
vollen Umdrehung sollte man das
Schneideisen wieder etwas zuriickdre-
hen, damit die Spéane gebrochen werden.
Wenn die gewliinschte Gewindeldnge er-
reicht ist, wird das Schneideisen gegen
dem Uhrzeigersinn vom Werkstiick he-
runtergedreht.« (Workshop Gewinde
schneiden/ROTOR 11/2015)
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Nun, Gewindeschneider gibt
es viele — Modelle mit einer
Anlauffase, die dafiir sorgt,
dass das Gestinge immer
winkelig zum Schneideisen
gefithrt wird, allerdings we-
niger. Und das ist auch das
Hauptmerkmal der VARIO-
Gewindeschneider.
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Aufgrund des Einbaus ei-
ner langeren Rotorwelle in
die T-Rex-Mechanik meiner
VARIO-Lama (Bericht in RO-
TOR 8/2017) waren die Ge-
stinge von den Servos zur
Taumelscheibe zu kurz. Auf
dem Markt gab es nichts Pas-
sendes, sodass diese kurzer-

hand selbst gefertigt wurden. Gewindeschneider
hatte ich genug, allerdings keinen mit einer An-
lauffase. Da kam der Test also genau richtig und ich
wollte tiberpriifen, ob dieses Tool solche Arbeiten
auch wirklich erleichtert.

Nachdem die Gestinge aul das notige Mald ge-
bracht wurden, kamen die VARIO-Gewindeschnei-
der zum Einsatz, Natiirlich wurde dabei nicht tro-
cken geschnitten, sondern unter Einsatz von
hochwertigem Schneid6l. Das verlingert die Le-
bensdauer der Schneideisen um ein vielfaches.

DAS FAZIT

Durch die Anlauffase wird das Gewindeschnei-
den zum Kinderspiel. Sogar mein Sohn musste
als Tester herhalten — Erfahrungen mit dem Schnei-
den von Gewinden hatte er bis dato nicht. Aber
durch die Fase war es ihm quasi unmoglich, ein
Gewinde schriag zu schneiden. Daher unser Fazit:
Wer im Rahmen einer Umbauaktion neue Gewinde
schneiden mochte, findet mit den VARIO-HSS-
Gewindeschneidern tolle Helfer, die nicht nur Zeit,
sondern auch Material sparen, 4

Mit dem VARIO-Gewinde-
schneider kinnen gerade
und saubere Gewinde
problemlos hergestellt
werden.



